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Audi / Skoda / Seat / Volkswagen

VKMA 01120

N

(9): T10016

(13)/(14): 3415 + 3415/1
(Slinik AQQ, AUA, AUB, AHW,
AKQ, AFK, APE, AXP)

(36): T 10028 (Sinik AUS, ATN, AJV)

(37): 0 40 x 6 mm

90 Nm + 90°
150 Nm + 180°

(33): 10 Nm

(35): 20 Nm

Demontaz

1)  Odtaczy¢ akumulator zgodnie z wytycznymi
producenta pojazdu.

2) Przygotowac pojazd do wymiany uktadu
rozrzadu wedtug wytycznych producenta.

3)  Obroci¢ wat korbowy do potozenia GMP
(gérnego martwego punktu) na 1 cylindrze,
wyréwnujac naciecie na wale korbowym ze
znakiem ,0” na obudowie (Rys. B). Sprawdzi¢
czy otwory (7) két zebatych watkow rozrzadu
sa w linii z otworami w gtowicy (Rys. C). Jezeli
nie sa, nalezy jeszcze raz obroci¢ watem
korbowym.

4)  Wtozy¢ dwa kotki blokady (9) (Rys. D) do oporu
w otwory (7) (Rys. C) kot zebatych watkdw
rozrzadu i zatozy¢ druga cze$¢ blokady (9), tak,
aby nastapito jej zetkniecie z kotem zebatym
watka rozrzadu zaworow ssacych (11) (Rys. D).

Uwaga: kotki blokady (9) sa wtozone poprawnie,
jezeli dwie koncowki (12) sa w jednej linii
(Rys. D).

5) Zdemontowac koto pasowe watu korbowego
przy uzyciu narzedzi (13) i (14) (Rys. E) lub
(36) (w zaleznosci od kodu silnika).

6)  Whkreci¢ ponownie $rube (32) kota pasowego
watu korbowego, uzy¢ przy tym dwoch
podktadek (37) (Rys. A) i zdja¢ dolng pokrywe
rozrzadu. Do $éruby (32) watu korbowego
nalezy zastosowac narzedzie specjalne
(12-katna tuleje).

7)  Poluzowac $rube mocujaca napinacza (2),

a nastepnie obréci¢ go w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazbéwek zegara, aby poluzowat
pasek rozrzadu (1) (Rys. A). Zdja¢ pasek
rozrzadu (1).

Uwaga: Na tym etapie blokada (9) musi by¢

usunieta w celu zdjecia paska. Zalecane jest

zachowanie wiekszej ostroznoéci! (Rys. A) Zdjaé

pasek (1). Zamontowac blokade (9).

Montowanie Pewnosci
VKN 1001
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VKMC 01120
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VKMA 01121

8) Zdemontowac napinacz (2) i rolki prowadzace
(3) oraz (4) (Rys. A).

9) Poluzowa¢ $rube mocujaca (21) napinacza (6),
a nastepnie obroci¢ go w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara, aby poluzowac
pasek (5). Zdja¢ gorny pasek rozrzadu (5)

(Rys. A).

10) Zdemontowac napinacz (6) (Rys. A).

11) Zdemontowa¢ pompe wody (w przypadku
zestawow VKMC 01120-VKMC 01121-1/2):
oproznic¢ uktad chtodzenia z ptynu
chtodzacego i ewentualnie usunagé
zanieczyszczenia; nastepnie catkowicie
poluzowac érube (33) ostony paska oraz $ruby
mocujace (35) pompe wody i zdemontowaé
ostone paska (34) oraz pompe (30) (Rys. A).

Montaz

Uwaga! Najpierw doktadnie oczysci¢ powierzchnie
przylegania rolki/napinacza do bloku silnika.

12) Zamontowaé pompe wody: najpierw
przykreci¢ nowa pompe wody (30) i ostone
paska rozrzadu (34) stosujac moment 20 Nm
do $rub mocujacych pompe (35) oraz moment
10 Nm do $ruby (33) ostony paska (Rys. A);
nastepnie sprawdzi¢ czy koto pasowe pompy
ptynnie sie obraca.

13) Sprawdzi¢ czy wat korbowy jest w potoZeniu
GMP: sfazowany zab (15) kota zebatego watu
korbowego musi by¢ wyréwnany ze znakiem
(16) na bloku silnika (Rys. F).

14) Sprawdzi¢ czy blokada (9) jest na swoim

miejscu (Rys. D)

Zatozy¢ nowy gorny pasek rozrzadu (5)

(Rys. A) na koto zebate watka rozrzadu

zawordw ssacych (11), a nastepnie na koto

zebate watka rozrzadu zaworow wydechowych

(17) (Rys. C).

Uwaga: Upewnic sie czy czes¢ paska przylegajaca
do rolki napinacza jest napieta.
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16) Przed montazem nowego napinacza (6),
obraci¢ ptytke regulacyjna (18) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara
ustawiajac ja w pozycji na godzine 6 (potozenie
luzne) (Rys. G). Zatozy¢ napinacz (6) uzywajac
nowej $ruby mocujacej (21) (Rys. A) i
umieszczajac trzpien pozycjonujacy (19) w
otworze (20) w bloku silnika, a nastepnie lekko
recznie dokreci¢ $rube (21) mocujaca napinacz
(6) (Rys. G).

17) Napia¢ gorny pasek rozrzadu (5): obraca¢
ptytka regulacyjna (18) napinacza (6) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara za pomoca klucza ampulowego, az
wskaznik (22) bedzie w linii z trzpieniem
pozycjonujacym (19) (Rys. H); jednoczeénie
przytrzymujac $rube (21) mocujaca napinacz.
Nastepnie dokreci¢ $rube (21) mocujaca.
momentem 20 Nm.

18) Zamontowa¢ nowa rolke prowadzaca (3)
dokrecajac nowa $rube (31) momentem 50
Nm (Rys. A).

19) Zamontowa¢ nowa rolke prowadzaca (4)
dokrecajac nowa $rube (29) momentem 50
Nm (Rys. A).

20) Zamontowa¢ nowy napinacz (2) paska
rozrzadu za pomoca nowej sruby (26) (Rys. A):
-Szczeline pomiedzy ,palcami” (23) napinacza
ustawi¢ na $rubie centrujacej (24) (Rys. 1).

-Za pomoca klucza ampulowego obracat
ptytka regulacyjna (25) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az
do osiagniecia przez nig pozycji ,na godzine
10" (wskazanej czarna strzatka na Rys. I).
Nastepnie lekko recznie dokreci¢ $rube
mocujaca (26) napinacz (2) (Rys. I).

UWAGA: Na tym etapie blokada (9) musi by¢ zdjeta

aby zatozy¢ nowy pasek. Zalecane jest zachowanie

wiekszej ostroznosci!

21) Zatozy¢ nowy pasek rozrzadu (1) w
nastepujacej kolejnosci:
koto zebate pompy wody, rolka napinacza (2),
koto zebate watu korbowego, rolka
prowadzaca (3), koto zebate watka rozrzadu
zawordw ssacych (11) i rolka prowadzaca (4)
(Rys. A).

22) Napia¢ pasek rozrzadu (1): przytrzymujac
$rube mocujaca (26) (Rys. J), obracac za
pomoca klucza ampulowego ptytka
regulacyjna (25) napinacza (2) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara, az do
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zrownania wskaznika (27) ze szczeling (28)
.palca” na tylnej ptytce napinacza (Rys. J). J
Nastepnie dokreci¢ $rube mocujaca (26) AN Y /
napinacz (2) momentem 20 Nm Rys. J). \ 2
USTAWIENIE ZBYT DUZEGO NAPIECIA :,4;- (
SPOWODUJE ZNISZCZENIE ROLKI ==
NAPINACZA. / @ \

23) Zdja¢ blokade (9) (Rys. D). -7 L

24) Obroci¢ 2 razy watem korbowym w kierunku g
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obrotéw silnika do ponownego osiagniecia % k ),
potozenia GMP. = é‘?\

25) Sprawdzic czy blokade (9) (Rys. D) mozna ‘ -~ g//-‘ — 28
ponownie zatozy¢ na kota zebate watkow " fé _C
rozrzadu. Sprawdzi¢ wyréwnanie sfazowanego 25 \\\ 7 27 B
zeba (15) kota zebatego watu korbowego ze J ﬁ P
znakiem (16) na bloku silnika (Rys. F). 26 a///”%/

26) Sprawdzi¢ potozenie wskaznikow napinaczy =
(2)i (6) (Rys. HiRys.J). Ponownie sprawdzi¢ 2
czy w szczelinie pomiedzy “palcami” (23)
napinacza $ruba (24) ustawiona jest centralnie
i czy tylna ptyta doktadnie przylega do silnika 30) Sprawdzi¢ uktad chtodzenia pod katem
(Rys. 1). szczelnosci, kiedy silnik osiagnie

27) Jezeli wskazniki napinaczy nie sqw temperature pracy. Uzupetnic ptyn
odpowiednim potozeniu nalezy zdjaé¢ obydwa chtodzacy do odpowiedniego poziomu, kiedy
paski rozrzadu (1) i (5) (Rys. A), a nastepnie silnik jest w temperaturze otoczenia (20°C).
powtorzy¢ procedure ustawiania napiecia
uktadu od kroku 15) do 21).

28) Zamontowac pozostate elementy w odwrotnej Uwaga: Podczas napraw silnika nalezy
kolejnoéci jak podczas demontazu. Wymieni¢ zawsze przestrzegac instrukgji producenta
$rube mocujaca (32) koto pasowe watu pojazdu. Zestawy naprawcze SKF sa
korbowego (Rys. A) i dokreci¢ ja momentem przeznaczone do profesjonalnych napraw
90 Nm + 90° (éruba z tbem standardowym) i musza by¢ montowane przy uzyciu wtasciwych
lub 150 Nm + 180° (éruba z tbem narzedzi. Niniejsza instrukcje nalezy traktowac
wydrazonym) jako zbior zalecen. Stanowi ona wytaczng,

29) Napetnic¢ uktad chtodzenia zalecanym przez wtasnos¢ firmy SKF. Komercyjne uzycie,

producenta ptynem chtodzacym.

w niniejszym dokumencie. Wszelkie oszczednosci i wzrost przychoddw w niniejszej publikacji oparte sa na doswiadczeniach klientow SKF i nie

stanowia gwarancji, ze wszelkie przyszte wyniki beda takie same.
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kopiowanie czesci lub catosci jest zabronione
bez pisemnej zgody firmy SKF.



