Service

Upevnéte setrvacnik a spojku:

Po demontazi prevodovky z motoru:

1- Opatrné umistéte novy setrvacnik Valeo s vystfedénim na
klikové hrideli a utdhnéte Srouby M10x1x20 mm se zvysuji-
cim se utahovacim momentem a v pofadi do kfiZe. Je nutné
zamezit jeho nadmérnému utazeni. Utahovaci moment: 60
Nm + 90°

1- Prekontrolujte tésnéni klikové hridele motoru: Prekontrolujte, zda olej
neznecistil setrvacnik. Pokud se zjisti Gnik oleje po demontaZi setrvac-
niku, vymeénte tésnéni klikové hridele.

2- Prekontrolujte drazky vstupni hridele prevodovky, kontrolujte, zda

nejsou poskozeny nebo nevykazuji nadmérné opotiebeni v délce dra-
iek.

3- Zablokujte otaceni setrvacniku a demontujte upeviiovaci srouby setr- Upevnéte spojkovou lamelu a vypinaci loZisko:

vacniku.

1- Umistéte spojkovou lamelu do setrvacniku pomoci
pripravku pro vystfedéni (viz fotografie).

2- Upevnéte jednotku krytu a vystiedte ji pomoci kolikd
a ru¢né utdhnéte 3 Srouby v Uhlu 120° a potom piekon-
trolujte, zda spojkovd lamela z(istava ve stabilni poloze
a zda je dobfe vystfedéna pomoci pfipravku pro vystie-
déni.

3- Utdhnéte opatrné kazdy sroub pfi dodrZeni poradi utaho-
vani do kfize jako pfi utahovani $roubl setrvacniku. Prsty
talifové pruziny by se mély podle moznosti pohybovat
rovnomerné. Opakujte cely postup pfiblizné trikrat. Pou-
Zijte Srouby M8x1.25x15.5 mm.

4- Dokoncete upevnéni utazenim s utahovacim momentem
25 Nm pomoci momentového klice pfi dodrZeni vyse
uvedeného poradi.

5- Namontujte vypinaci loZisko na vodici pouzdro a pfekon-
trolujte jeho spravny posuv.

4- Prekontrolujte tésnéni vstupni hridele prevodovky: Pfekontrolujte, zda
neunikd olej z prevodovky. V pfipadé zjisténi dniku opravte pfevodov-
ku vymeénou tésnéni na vstupni hrideli.

5- Prekontrolujte systém vypindni spojky

a- Prekontrolujte povrch vodiciho pouzdra:Nejsou patrné zndmky
nadmérného opotiebeni.

b- Pfekontrolujte spojkovou vidlici:Nevznika nadmeérné opotiebeni v mis-
té spoje.

6- Prekontrolujte vypinaci vidlici a vymeénte ji, pokud vykazuje znaky
opotrebeni nebo rozlomeni.

7- Piekontrolujte, zda se dobfe pohybuje tlacna tycka u spojkového va- Poutzijte vhodné piipravky pro

lecku po stlaceni a zda zde nedochazi k tniku oleje. demontdz a montdz spojky. Ovladaci
mechanismus nesmi byt nikdy

zatézovan hmotnosti prevodovky.

Smontujte prevodovku

1- Prekontrolujte pfitomnost vodicich kolikd a jejich neposko-
zeni.

2- Umistéte prevodovku koaxidlné s klikovou hfideli motoru

Piipravek pro a zajistéte hmotnost pfevodovky vhodnymi nastroji. Po montazi
Pouzijte malé mnozstvi tuku vystredéni 3- .Zasuht.e vsfupni hiidel pfevodovky do drazkovaného ndbo- Prekontrolujte spravnou ¢innost spojky:
je spojkové lamely. L L S e
4~ Taiistote viozeni vstuoni hiidele bez nasili. V bfibads potf - Vypnéte a znovu zapnéte spojku béhem fazeni pres
Pripravte si spojku pro montaz: by otocte klikovou hfideli, aby se usnadnila montaz vstupni ; yP . pné ( (. P y? .
hiidele. - Prekontvr.oIUtha,’zgla nec!oc'hém k abnormalnimu
1- Naneste malé mnoZstvi maziva do draZek naboje pfiblizné 5 mm od konce naboje. ) o ) ' o ) hluku pfi zapindni a vypinani spojky.
2- Naneste malé mnozstvi maziva do vypinaciho loziska (vnitini primér a oblast styku s vidlici), na vodici pouzdro a na Behem montdze je nutne zamezit zatéZovani pritlacného kotouce - Pii neutrdlu zvysujte otacky motoru na 5 000 ot./
oto¢ny bod vypinaci vidlice. spojky hmotnosti zde zavesené prevodovky. min a piekontrolujte, zda nedochazi k abnormal-
3- Umistéte spojkovou lamelu do setrvacniku pomoci pripravku pro vystfedéni. 5- Prekontrolujte, zda ma prevodovka spravny styk s blokem n|vm V|braC|rT1 nebo hluku. s
4- Upevnéte jednotku krytu a vystredte ji pomoci koliki a ruéné utdhnéte 3 srouby v Ghlu 120° a potom prekontrolujte, motoru a zda jsou spravné umisteny koliky pro vystredeni. - Prekontrolujte, zda spojka abnormalné neproklu-
zda spojkova lamela zistava ve stabilni poloze a zda je dobie vystiedéna pomoci piipravku pro vystiedéni. 6- Na zavér upevnéte prevodovku k bloku motoru a utdhnéte zuje pri jizde.
5- Poufijte Srouby Valeo (M8x1.25x15.5). srouby odpovidajicim utahovacim momentem.
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