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A lendkerék rogzitése:

A sebességvaltomu kiszerelését kovetéen:

1- Ovatosan helyezze el az uj, foganttyds tengelyre
a kozpontositott Valeo lendkereket és fokozatos
erésséggel és atlésan haladva hizza meg a csa-
varokat (M10x1x20 hatlapfejd). Ugyeljen arra,
hogy ne huzza tal azokat. Meghuzasi nyomaték:
55...60 Nm + 50°

1- Ellendrizze a motor forganttyds tengelyének tomitését: Ellenériz-
ze, hogy az olaj nem szennyezte-e be a lendkereket. Amennyiben
szivargast észlel, a behajté tengely tomitésének cseréjével javitsa
meg a valtémvet..

2- Ellendrizze a sebességvaltémi behajté tengelyének hornyait, azt,

hogy nincsenek-e megsérilve, illetve a hornyok hosszaban nem
észlelhet6-e nagyfoku elhasznalodas.

3- Lendkerék rogzité csapszegek ellendrzése.

4- Ellendrizze 4t a lendkerék surlédo feltletét. Amennyiben a lend- Rogzitse a tengelykapcsolé tarcsat és
kerék feluletén repedések és/vagy nagyfokl elhasznalédas vagy a kiemel6 csapagyat:
tulheviilés dltal okozott kék elszinez6dés Iathatd, cserélje ki azt.

1- Helyezze a tengelykapcsold tarcsat a lendkerékbe a
kézpontositd segédeszkoz segitségével (Iasd. foto).

2- Rogzitse a nyomolapot és kozpontositsa azt a csa-
pokkal, és kézzel csavarjon be 3 csavart 120°-0s
szdgben, ezt kovetéen ellendrizze, hogy a tengely-
kapcsolo tarcsa stabil helyzetben marad-e és hogy
jol lett-e kdzpontositva a segédeszkozzel.

3- Atlés haladasi sorrend betartdsa mellett 6vatosan

b- Ellenérizze a csapagy tanyérrugdval érintkezd gydriinek - csavarjon be minden csavart, mint ahogyan a lend-
elhasznalédasat. Az érintkezés jeleinek nem lenne szabad . ‘ 55...60 Nm + 50° kerék csavarjainak becsavarozasandl is tette. A ta-

nagyon erésnek lenniiik (kisebb, mint 0,5 mm). B 3 g \ B 1 6 : . nyérrugé ujjainak a lehetdség szerint egyenletesen

¢- Ellenérizze, hogy nincs-e olajszivérgds a hidraulikus csapagy E?”ene mOZI_(I)E]“'UIfl-.Bmete'Je Teﬁ;;e?e;ghafaﬂ kb.
belsd részében. aromszor. Haszndljon csavarokat M7x1x26 mm.

. 4- Fejezze be arogzitést 20 Nm meghuzassal, nyoma-
7- Ellenérizze, hogy a tengelykapcsold hengernél a lenyomdst — e tékkulcs segitségével a fent leirtaknak megfelel
kovetéen jol mozog-e nyomdkar és nem szivarog-e az olaj. Szerelje 0ssze a sebességvaltomivet haladési sorrend betartasa mellett.

5- Ellendrizze a valtomi behajto tengelyének tomitéseit: Ellendrizze,
nem szivarog-e a valtémabdl az olaj. Amennyiben szivérgdst ész-
lel, a behajto tengely tomitésének cseréjével javitsa meg a val-
tomdavet.

6- Ellendrizze a hidraulikus csapdgyat:
a- Ellendrizze, hogy a csapdgy kézi axidlis terhelésnél jol jar-e:
erds (lokések) utddések nélkal jaras.

1- Ellendrizze a vezet6csapok meglétét és azok épsé-

gét.
| Hasznaljon kismennyiségi 2- Helyezze el kozpontosan a sebességvaltomivet
zsirt a motor forganttyls tengelyére, és megfelelé ;
eszkozokkel biztositsa a valtomu helyzetét. Szerelést kovetden:

3- Tolja be a sebességvaltém( bemendtengelyét a
tengelykapcsold lamelldk hornyozott agyaba.

4- Ugyeljen a bemenétengely akaddlymentes behe-

Ellendrizze a tengelykapcsold helyes mikddését.
- Kapcsolja ki, majd ujra kapcsolja be a tengelykap-
lyezésére. Sziikség esetén forditsa el a forganttyds csolot és minden valtéfokozatot (hatramenetet is

tengelyt, hogy megkonnyitse a bemend tengely beleértve).
szerelését. - Ellenérizze, hogy a tengelykapcsold be- és kikapc-

A szerelés folyaman meg kell akadalyozni a tengelykapc- solasandl nem hall-e rendellenes zajt.

50l tdrcsdjsnak az ide felfiggesztett véltomu tomegével - Uresjaraton fokozza a motor fordulatszamat 5 000/
valé megterhelését. perc-re és ellenérizze, hogy nem észlelheté-e ren-

5- Ellenérizze, hogy a valtémi helyesen érintkezik-e deIIengs vibrdlas, vagy zaj.
a motorblokkal és helyesen lettek-e elhelyezve a - Ellendrizze, hogy nem észlel-e rendellenességet a
kozpontositd csapok. tengelykapcsolé mikodése kozben.

Készitse el6 a tengelykapcsolot szereléshez:

1- Vigyen fel kis mennyiség( ken6éanyagot az agy hornyaiba kb. 5 mm-
re az agy végétol.

2- Helyezze a tengelykapcsold tarcsat a lendkerékbe a kdzpontositd
segédeszkoz haszndlataval.

3- Rogzitse a nyomdlapot és kézpontositsa azt a csapokkal, és kézzel
csavarjon be 3 csavart 120°-os szdgben, ezt kovetben ellendrizze, _ 6- Végezetil rogzitse a valtémévet a motorblokkhoz
hogy a tengelykapcsol6 tarcsa stabil helyzetben marad-e és hogy jol és hizza meg a csavarokat a megfelelé meghuzdsi NT-V09014
lett-e kozpontositva a segédeszkozzel. Kerékkiegyensulyozé gép nyomatékkal. 13/07/2009

4- Hasznaljon csavarokat (M7X1X26). (centirozo)




