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Technical

Wskazéwka do montazu napinacza z CT 604K1, CT 684K1, CT 711K1,
CT 840 K1/K2, CT 935 K1/K2, CT 940 K1/K2, CT 949 K1 do rézych modeli
Renault

Problem:

Napinacz blokuje sie po krotkiej
pracy. Pasek na grzbiecie sie
nagrzewa, a rolka zwrotna doznaje
uszkodzenia termicznego.

Przyczyna:

Podczas montazu napinacza o0$
obrotu nie zostata prawidtowo
wiozona i/lub nakretka nie zostata
odpowiednio dokrecona. Wskutek
tego pod obcigzeniem rolka sie
przekrzywita, a powierzchnia toczna
zostata wewnetrznie zablokowana

przez wygietg ptytke podtrzymujaca.

Rozwiazanie:
1. Napinacz musi by¢ prawidiowo
zamontowany na powierzchni

montazowej (wystep musi wejs¢ do
wyciecia otworowego w plytce
podtrzymujacej).

2. Dodatkowo musi by¢ zachowany
wymagany moment  dokrecenia
wynoszacy 50 Nm.
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