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ContiTech: Porady ekspertow w zakresie wymiany
paskow rozrzadu

» Szczegobtowa instrukcja do Audi A3 1.8 | T o kodzie silnika ARZ
» ContiTech pokazuje, jak unikngé btedéw przy wymianie paska

W trakcie wymiany paska rozrzgdu mogg powsta¢ istotne btedy wynikajgce z nieprawidtowego
montazu. Aby operacja wymiany przebiegata bezproblemowo, ContiTech Power Transmission
Group oferuje montazystom szczegétowg instrukcje montazu. Eksperci ContiTech wyjasniajg krok
po kroku procedure prawidtowej wymiany paska w Audi A3 1.8 | T o kodzie silnika ARZ.

Producent zaleca wymiane paska rozrzadu oraz rolki napinajgcej co 180 000 km lub przed upty-
wem 5 lat.

Czas wymiany trwa 2,2 godziny.

Wskazowka: Pasek wielorowkowy powinien by¢ wymieniony w tym samym czasie co pasek roz-
rzadu. Pasek wielorowkowy ma ten sam okres wymiany co pasek rozrzadu. W celu unikniecia
poézniejszych awarii, co wigze sie z niepotrzebnymi kosztami, konieczne jest, aby wymienic¢ pasek
wielorowkowy, jako czes¢ zestawu.

Prawidtowy montaz wymaga zastosowania nastepujgcych narzedzi specjalnych:
1. Pin blokujgcy OE (T40011)

2. Sruba ustawienia rolki napinajgcej OE (T10092)

3. Belka do podwieszania silnika OE (10-222A)

Prace przygotowawcze:

Zidentyfikowac¢ pojazd przy uzyciu kodu silnika.

Odtaczy¢ akumulator pojazdu.

Nie obracac watu korbowego lub watka rozrzadu, gdy pasek rozrzadu zostat sciggniety.
Obracac¢ silnik w normalnym kierunku obrotéw (w prawo).

Obracac¢ silnik TYLKO kotem zebatym watu korbowego, a nie innymi kotami zebatymi.
Zwrdci¢ uwage na wszystkie momenty dokrecania.

Podnies¢ pojazd i podeprze¢ silnik lub zamontowac¢ belke do podwieszania silnika tak,
aby odprezy¢ przednie mocowanie (poduszke) silnika.
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Zdemontowa¢: Ostone silnika, zbiorniczek ptynu wspomagania uktadu kierowniczego (nie odig-
czac przewodow), pasek uktadu pomocniczego i napinacz paska, zbiorniczek ptynu chtodzacego
(weze nie muszg by¢ odtgczone), gérng, srodkowg i dolng pokrywe rozrzadu, roztgczyé przewody
paliwowe, zdemontowa¢ wtyczke z czujnika Halla, waz pomiedzy rurg powietrza dotadowanego a
chtodnica, dolng ostone silnika, koto pasowe watku korbowego i przednig poduszke silnika. Pode-
prze¢ silnik lub zamontowac¢ belke do podwieszania silnika.

Demontaz:
1. Ustawi¢ znaki odniesienia w potozenie GMP 1 cylindra.

2. Znak (naciecie) na kole watka rozrzgdu musi sie pokry¢ ze znakiem (nacieciem) na tylnej ostonie
paska rozrzadu (fot. 1).

fot. 1
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3. Sprawdzi¢ ustawienie znaku na wale korbowym. Aby to zrobi¢ nalezy wyjgé gumowg zatyczke
z obudowy skrzyni biegow (fot. 2, 3, 4). Znak (naciecie) na kole zamachowym musi pokry¢ sie ze
znakiem (grotem) w otworze (fot. 5).

fot. 3
fot. 2 fot. 4
fot. 5
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4. Wkreci¢ srube ustawienia rolki napinajgcej (T10092) w ttumik hydrauliczny i powoli zwalniaé
napiecie paska rozrzadu/napinacza obracajgc srubg ustawienia rolki napinajgcej (T10092)

(fot. 6, 7, 8a, 9) do momentu, az pin blokujgcy (T40011) bedzie mozna wtozy¢ w maty otwér ttumika
hydraulicznego (fot. 8b, 9).

fot. 6 fot. 7
fot. 8a fot. 8b
fot. 9
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5. Zdemontowa¢ pasek rozrzgdu (fot. 10).

fot. 10

Montaz:
1. Wkreci¢ srube ustawienia rolki napinajgcej (T10092) w nowy ttumik hydrauliczny (fot. 11).

fot. 11
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2. Zatozy¢ nowg rolke napinajgca (27Nm), nowy ttumik hydrauliczny (15Nm) i dokreci¢ srube
ustawienia rolki napinajgcej (T10092) tak, aby pin blokujgcy mogt byé pozniej tatwo usuniety z
nowego ttumika hydraulicznego (fot. 12). Nie usuwa¢ pinu blokujacego dopdki pasek rozrza-
du i rolka napinajgca nie zostang prawidtowo zamontowane! Ttumik hydrauliczny moze
by¢é uruchamiany tylko za pomocg sruby ustawienia rolki napinajgcej. Nacisk imadiem lub
szczypcami moze uszkodzi¢ ttumik hydrauliczny.

fot. 12

3. Zamontowac pasek rozrzadu na koto zebate watu korbowego zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara. Nalezy upewnic¢ sie, czy pasek rozrzadu nie jest zagiety w czasie montazu! Pasek
rozrzadu musi by¢ napiety pomiedzy kotami zebatymi!

4. Napig¢ pasek rozrzadu poprzez usuniecie pinu blokujgcego z ttumika hydraulicznego i zdemon-
towac srube ustawienia rolki napinajgcej (T10092). Napiecie jest ustawiane poprzez ttumik hydrau-
liczny. Nie ma zadnych innych oznaczen na rolce napinajgcej.
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5. Obroci¢ dwukrotnie silnikiem w kierunku zgodnym z kierunkiem pracy silnika. Ustawi¢ silnik w
potozeniu GMP 1 cylindra. Sprawdzi¢ i jezeli jest to konieczne poprawi¢ ustawienie.

6. Zamontowac koto pasowe watu korbowego. Aby to zrobi¢ nalezy przytrzymac Srube centralng
kluczem lub za pomocg uchwytu kota pasowego. nastepnie dokreci¢ sruby odpowiednim momen-
tem (kategoria wytrzymatosci M8 8.8 — 10Nm + 90°, M8 10.9 — 40Nm).

7. Zamontowac¢ pozostate element w kolejnosci odwrotnej do demontazu.

Zamontowaé: Gérng i dolng ostone paska rozrzgdu (10Nm) - uzy¢ kleju do $rub, pasek napedu
pomocniczego i rolke napinajgca (23Nm). Sruby mocowania silnika i mocowanie silnika (wspornik
silnika do bloku cylindréow 45Nm, mocowanie tgcznika nadwozie/silnik 25Nm, mocowanie silnika do
nadwozia 40Nm +90°, uzy¢ nowych srub). Waz pomiedzy rurg powietrza dotadowanego a chtodni-
ca, zbiorniczek ptynu wspomagania uktadu kierowniczego i zbiorniczek ptynu chtodzgcego, pota-
czy¢ ponownie przewody paliwowe i wtyczke czujnika Halla. Zamontowac pokrywe silnika i ostone
dolng silnika.

8. Odnotowa¢ wymiane oryginalnego paska rozrzgdu ContiTech na dostarczonej naklejce (fot. 13) i
umies¢ jg w komorze silnika.

fot. 13

Uruchomic silnik lub wykonac¢ jazde prébna.
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