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HOCHSTE TECHNOLOGIE IN DER WERKZEUGFERTIGUNG SEIT 1868
HIGHEST TECHNOLOGY IN TOOL MANUFACTURE SINCE 1868

SmartTAC
SYSTEM 7000-5 sTAC

Bedienungsanleitung
Elektronischer Drehmoment- / Drehwinkel-Schliissel

Operating instructions
Electronic torque wrench with built-in angle gauge

Mode d‘emploi
Clé dynamométrique a serrage couple et angle

Istruzioni per l‘uso
Chiave dinamometrica elettronica combinata coppia ed angolo di
rotazione

Instrucciones de uso

Llave dinamométrica / medidora de angulos de giro electrénica
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1. Allgemeine Informationen

Der Drehmoment- / Drehwinkel-Schliissel wurde fiir
das kontrollierte Anziehen und Lbsen von
Schraubverbindungen mit  Rechts-  oder
Linksgewinde entwickelt.

Jeder HAZET-Drehmoment- / Drehwinkel-Schiiissel wird fiir das
Drehmoment nach DIN EN ISO 6789 und fiir den Drehwinkel
nach Werksvorgaben kalibriert und mit Seriennummer,
Bedienungsanleitung und Zertifikaten ausgeliefert.

Zum bestimmungsgeméBen Gebrauch des Drehmoment- /
Drehwinkel-Schlissels gehdrt die vollstdndige Beachtung
aller Sicherheitshinweise und Informationen in dieser
Bedienungsanleitung. Nur so ist ein langfristiger und stérungs-
freier Einsatz dieses Prézisionswerkzeuges gewahrleistet.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung immer bei lhrem
HAZET-Werkzeug auf.

ACHTUNG: Beachten Sie alle Sicherheits-, Warn-
und Bedienungshinweise fiir den sicheren und
stérungsfreien Betrieb des Werkzeuges und zur
Abwendung unmittelbarer Gefahren. Schenken Sie
denfolgenden Symbolenhdchste Aufmerksamkeit.

2. Symbolerklarung
BEDIENUNGSANLEITUNG LESEN!

Der Betreiber ist verpflichtet die Bedienungsanleitung
zu beachten und alle Anwender des Werkzeugs
geméB der Bedienungsanleitung zu unterweisen.

Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, die lhnen
die Handhabung erleichtern.

Sy

WARNUNG!

A\

ACHTUNG!
Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise, deren
Nichtbeachtung Beschédigungen, Fehifunktionen
und/oder den Ausfall des Gerétes zur Folge haben.

Dieses  Symbol  kennzeichnet  wichtige
Beschreibungen, gefahrliche Bedingungen,
Sicherheitsgefahren bzw. Sicherheitshinweise.

NUR FACHLEUTE!

Rlﬁ} Werkzeug nur fiir die Verwendung durch

Fachleute geeignet, Handhabung durch
Laien kann zu Verletzungen oder
Zerstérung des Werkzeugs oder des
Werkstticks flihren.
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1. Allgemeines

ACHTUNG! Fiir den Gebrauch und die Reparatur des
Gerates ist besonderes Fachwissen und / oder eine

: geeignete Ausbildung erforderlich.

Das Gerét ist zum Zeitpunkt seiner Entwicklung und Fertigung
nach geltenden, anerkannten Regeln der Technik gebaut und gilt
als betriebssicher. Viom Werkzeug kénnen jedoch Gefahren aus-
gehen, wenn es von nicht fachgerecht ausgebildetem Personal,
unsachgemaB oder nicht bestimmungsgemas verwendet wird.
Jede Person, die mit Arbeiten am oder mit dem Gerat beauftragt
ist, muss daher die Bedienungsanleitung vor Beginn der Arbeiten
gelesen und verstanden haben.

2. Verantwortung des Betreibers
o Bewahren Sie die Bedienungsanleitung stets in
unmittelbarer N&he des Werkzeuges auf. Sollte die
Bedienungsanleitung verloren gegangen oder unbrauchbar
geworden sein, wenden Sie sich bitte an lhren Fachhandler
oder an das HAZET-Service-Center.

* Vor jeder Benutzung ist der Drehmoment- / Drehwinkel-
Schllissel auf seine volle Funktionsfahigkeit zu priifen. Ist
die Funktionsfahigkeit nach dem Ergebnis dieser Priifung
nicht gewahrleistet oder werden Schéden festgestellt,
darf das Werkzeug nicht verwendet werden. Ist die volle
Funktionsféhigkeit nicht gegeben und das Werkzeug wird
dennoch verwendet, besteht die Gefahr von erheblichen
Kérper-, Gesundheits- und Sachschaden.

* Betreiben Sie den Drehmoment- / Drehwinkel-Schlussel
nur in technisch einwandfreiem Zustand. Wenn das Gerét
nicht einwandfrei arbeitet, ist es auBer Betrieb zu nehmen
und zu Uberprifen.

o Fir die Qualitdt der durchgefilhrten Arbeit und die
Sicherheit einer Schraubverbindung ist der Anwender
selbst verantwortlich. Um die Qualitét und die Sicherheit
zu gewdhrleisten, ist neben der korrekten Bedienung, die
Genauigkeit Ihres Drehmoment- / Drehwinkelschllissels
entscheidend. Nur durch eine regelméBige Uberpriifung,
bzw. Kalibrierung und bei Bedarf durch eine Nachjustierung
ist die Genauigkeit des Werkzeuges sichergestellt.

¢ Wir empfehlen - wie auch It. Norm DIN EN ISO 6789:2017
- eine Uberpriifung und Kalibrierung Ihrer Drehmoment- /
Drehwinkelschllssel spétestens nach einem Jahr oder
nach 5000 Belastungen. Bei erhohten Qualitats- bzw.
Sicherheitsanforderungen oder bei intensivem Einsatz sind
die Uberprufungsintervalle zu verkirzen.

o Zur einfachen und schnellen Uberpriifung der
Drehmomentwerte stehen HAZET- Drehmoment-
Prifgeréte der Baureihe 7900 E in drei BaugréBen /
Drehmomentbereichen zur Verfligung.

* Zur Justierung und / oder Kalibrierung senden Sie bitte
lhren HAZET-Drehmoment- / Drehwinkelschilissel an das
HAZET- Service- Center. Der Versand an uns kann direkt
oder Uber Ihren Fachhandler erfolgen. Durch eine DAKkS
Kalibrierung bei HAZET geben wir Ihnen als Anwender

Sicherheit fiir die Verlasslichkeit der Messergebnisse die )
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als Grundlage der Qualitétssicherung dienen und erhéhen
die Wettbewerbsfahigkeit auf dem nationalen und interna-
tionalen Markt.

Alle Sicherheits-, Warn- und Bedienungshinweise am
Geréat sind zu beachten und stets in gut lesbarem Zustand
zu halten. Beschédigte Beschriftungen, Schilder oder
Aufkleber, sowie die Display-Abdeckung/Folientastatur
mussen sofort erneuert werden.

Neben den Arbeitssicherheits-Hinweisen in  der
Bedienungsanleitung sind die fir den Einsatz
des Werkzeuges allgemein gultigen Sicherheits-,
Unfallverhitungs- und Umweltschutzvorschriften zu
beachten und einzuhalten.

Sicherheitseinrichtungen immer frei erreichbar vorhalten
und regelméBig prifen.

Machen Sie sich vor der Anwendung mit der Bedienung
des Drehmoment- / Drehwinkel-Schliissels vertraut und
trainieren Sie den Umgang mit dem Werkzeug. Priifen
Sie vor Gebrauch sorgféltig, ob alle programmierten
Einstellungen korrekt sind. Von den Einstellungen ist die
Qualitét lhrer Schraubarbeit abhéngig.

3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

* Die Betriebssicherheit ist nur bei bestimmungsge-

méBer Verwendung entsprechend den Angaben in der
Bedienungsanleitung gewéhrleistet. Jede tiber die bestim-
mungsgeméBe Verwendung hinausgehende und / oder
andersartige Verwendung des Gerétes ist untersagt und
gilt als nicht bestimmungsgemas.

Die Benutzung, Inspektion und Wartung von Werkzeugen
muss immer entsprechend den lokalen staatlichen Landes-
oder Bundesbestimmungen erfolgen.

HAZET-Drehmoment- / Drehwinkel-Schllissel sind aus-
schlieBlich zum kontrollierten Anziehen und Ldsen von
Schraubverbindungen konzipiert.

Der Einsatz als Hebel-, Klemm- oder Schlagwerkzeug ist auf
keinen Fall vorgesehen. Der unsachgemaBe Gebrauch, der
Gebrauch unter Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise
oder Uberlastung des HAZET-Drehmoment- / Drehwinkel-
Schlissels kann zu falschen Messwerten und / oder zum
Ausfall des Systems und somit bis zum Tode, zu schweren
Kérper-Gesundheits- und zu Sachschaden flihren.

Drehmoment- / Drehwinkel-Schllissel sind kalibrierte
Messwerkzeuge und entsprechend pfleglich zu behandeln.
Vermeiden Sie deshalb mechanische, chemische oder
thermische Einwirkungen, die Uber die Beanspruchungen
des bestimmungsgeméBen Gebrauchs hinausgehen. Der
Drehmoment- / Drehwinkel-Schliissel darf weder Regen,
noch Feuchtigkeit ausgesetzt oder in Fliissigkeiten getaucht
werden. Lassen Sie keine Fremdkérper eindringen und
decken Sie unbenutzte Buchsen immer ab. Extreme klima-
tische Bedingungen wie Kalte, Hitze und Luftfeuchtigkeit
kdnnen die Messwerte bzw. Messergebnisse beeinflus-
sen. Bei Nichtbeachtung kénnen Sie den Drehmoment- /
Drehwinkel-Schliissel beschadigen oder zerstéren.

\0 Der unsachgemdBe Gebrauch der enthaltenen

Werkzeuge oder der Gebrauch nicht entsprechend der
Sicherheitshinweise kann zu schweren Verletzungen fihren.

Jede Uiber die bestimmungsgeméBe Verwendung hinausge-
hende und/oder andersartige Verwendung des Werkzeuges
ist untersagt und gilt als nicht bestimmungsgemas.

Prifen Sie vor Gebrauch den sicheren Sitz des verwen-
deten Einsatzes und/oder Einsteck-Werkzeugs. Setzen
Sie das Werkzeug so an, dass es nicht von der Schraub-
verbindung abrutschen kann. Andernfalls besteht die
Gefahr von Personen- und/oder Sachschéden.

Bei der Verwendung von Einsatzen bzw. Einsteck-
Werkzeugen beachten Sie unbedingt deren normgerechte
Ausfiihrung sowie die richtige Form und GroBe fir die
Verbindung mit der anzuziehenden Verschraubung.
Ebenfalls zu beachten ist die maximal zuldssige
Belastung des verwendeten Einsatzes oder Einsteck-
Werkzeugs. Diese kann niedriger sein als das erreich-
bare Auslésemoment des Drehmoment- / Drehwinkel-
Schliissels. Der Einsatz selbst gefertigter Spezialwerkzeuge
kann eine Gefahrenquelle darstellen. Nichtbeachtung kann
zu Personen- und/oder Sachschéden fiihren.

Anspriiche jeglicher Art gegen den Hersteller und/oder
seine Bevollmachtigten, wegen Schéden aus nicht bestim-
mungsgemaBer Verwendung des Werkzeuges, sind aus-
geschlossen.

Fir alle Schaden, bei nicht bestimmungsgemé&Ber
Verwendung, haftet allein der Betreiber.

4. Gefahren, die vom Gerat

ausgehen

Nehmen Sie keine Veranderungen am Werkzeug vor.
Aus Sicherheitsgriinden sind Veranderungen jeglicher Art
sowie An- oder Umbauten am Drehmoment- / Drehwinkel-
Schllissel untersagt. Schutzvorrichtungen und / oder
Gehduseteile dirfen nicht entfernt werden. Betétigen Sie
das Werkzeug nie, wenn eine Schutzabdeckung fehlt oder
wenn nicht alle Sicherheitseinrichtungen vorhanden und in
einwandfreiem Zustand sind.

Das maximal zuldssige Drehmoment darf in bei-
den Betatigungsrichtungen nicht Gberschritten wer-
den. Angegebene Grenzwerte, Einstellwerte und
Einstellbereiche sind unbedingt einzuhalten.

Achten Sie auf einen sicheren Stand

Die Werkzeuge nur an Orten verwenden, die durch gel-
tende Verordnungen flr Arbeitsbereiche bestimmt und
vorgeschrieben werden.
ACHTUNG! Nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen
einsetzen

Anspriiche jeglicher Art gegen den Hersteller und / oder
seine Bevollméachtigten durch Schéden aus nicht bestim-
mungsgeméaBer Verwendung des Gerates sind ausge-
schlossen. Die Vornahme von Verdnderungen am Gerat
und / oder der nicht bestimmungsgemé&Be Gebrauch fiihrt
zum sofortigen Haftungsausschluss. Fiir alle Schaden, bei
nicht bestimmungsgemaBer Verwendung, haftet allein der
Betreiber. )
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1. Technische Daten / Gerate-Elemente
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Technische Beschreibung

SmartTAC System 7000 sTAC - 5sTAC

HAZET-No.

7280-5sTAC

7281-5sTAC

7290-5sTAC

7291-5sTAC

7292-5sTAC

7294-5sTAC

7295-5sTAC

7250-5sTAC

Drehmoment- Anzeigebereich (Nm)

0,5-10

125-25

2,5-60

5-100

10 -200

20 - 400

32,5 - 650

100 - 1000

Drehmoment- Messbereich (Nm)

1-10

245 =28

5-60

10-100

20 - 200

40 - 400

65 - 650

200 - 1000

Drehmomenteinheiten

Nm; Ibf.ft; Ibf.in; kgf.m

Relative Messunsicherheit fiir
Drehmoment- Messbereich

+2 %/ +1Digit

+1%/+1Digit

Einstellbarer Toleranzbereich
Drehmoment

+1% bis +10%

Relative Messunsicherheit fiir
Drehwinkel- Messbereich

+1%/+£1°

Einstellbarer Toleranzbereich
Drehwinkel

+1°Dbis +90°

Einsteckvierkant /
fest verbaute Umschaltknarre*

9x12

9x12

9x12

9x12

14 x 18

14x18

14 x 18

mv
34"

Justiert mit Einsteck- Werkzeug

Wirklange (WL) / StichmaB Iw (mm)

6413-1
6413-2
17,5

6413-1
6413-2
17,5

64021 (3/8")

30

6402-1 (3/8")

30

6404-1 (1/2")

385

6406 (3/4")

44

6406 (3/4")

44

86,5

Lange mit/ ohne Einsteck-
Werkzeug (mm)

290,5/260

290,5/260

347 /302

428 /383

578,5/520

1021 /945

1217 /1141

1772

Gewicht mit /ohne Einsteck-
Werkzeug ca. kg

0,4/035

0,4/035

08/07

09/08

13/1,0

32/23

59/5,0

9,0¢

Speicherplatz inkl.
Datum und Uhrzeit

bis zu 3000 Messungen

Programmiermdglichkeit von
Parametersétzen / Ablaufplanen

25/25

Low Energy Bluetooth Schnittstelle

X

X

X

X

USB-C Schnittstelle

v

v

v

v

Mentiisprachen

Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Italienisch, Chinesisch

Schutzklasse

IP 40

Akku, direkt im Geréat aufladbar

Li - lon Akku, Typ 14650/ 3,7 Volt / 1100 mAh

2. Lieferumfang

Drehmoment-  /  Drehwinkel-Schlissel — mit
Bedienungsanleitung, Prifzertifikat, Li-lon Akku, USB
3.1 A-C Kabel und Einsteck-Umschaltknarre gemaB o.g.

Tabelle im Koffer.
HAZET-No. 7280-5sTAC | 7281-5sTAC | 7290-5STAC | 7291-5sTAC | 7292-5sTAC | 7294-5sTAC | 7295-5sTAC | 7250-5STAC
P 6401-1 (1/4") | 6401-1 (1/4") | 6402-1 (3/8") | 6402-1 (3/8") | 6404-1 (1/2") | 6406 (3/4") | 6406 (3/4") ~
19,5 195 30 30 38,5 44 44

3. Funktionsweise / Signalstufen

Der Drehmoment- / Drehwinkel-Schllissel verfligt tber vier
Signalstufen aus kombinierten sicht-, hor- und fiihlbaren
Signalen, die beim Erreichen eingestellter Werte ansprechen.
Die sichtbaren Signale erscheinen unter dem mattierten
Ring am Handgriff, die hérbaren Signale werden durch
einen Summer im Gehduse und die flhlbaren Signale
werden durch einen Vibrationsmotor im Handgriff erzeugt.
Der Drehmoment- / Drehwinkel-Schllissel verflgt ber zwei
wahlbare Modi: ,,Drehmoment” und ,,Drehwinkel”.

Im Modus Drehmoment konnen die Drehmoment-
programme ,,Drehmoment Anzeigend“ und ,,Drehmoment
Auslosend” gewahlit werden.

Im Programm ,Drehwinkel* wird ein Fligemoment (als
Startpunkt der Winkelmessung), ein Drehwinkel-Zielwert und
eine +loleranz des Drehwinkels in ,, © “ (Grad) eingegeben.

Das Erreichen des Fligemomentes und damit der Beginn
der Drehwinkelmessung wird durch ein einmaliges gelbes
Blinklicht angezeigt.

Die erste Signalstufe mit gelbem Blinklicht, Signalton
und Vibration mit niedriger Frequenz, beginnt, wenn das
aufgebrachte Drehmoment den eingestellten Schwellwert,
z.B. 80%, des unteren Wertes des Zielwertebereiches
erreicht. Wenn die erste Signalstufe erreicht ist, sollten
Sie die Anzugsgeschwindigkeit verringern und erhdhte
Aufmerksamkeit auf Ihre Krafteinleitung, die Anzeige und
die Signale des Drehmoment- / Drehwinkel-Schilissels
richten. Je kleiner der Zielwert und je hdher der Schwellwert
ist, desto schneller ist die erste Signalstufe tiberschritten.

Die zweite Signalstufe mit griinem Blinklicht, Signalton und
Vibration mit mittlerer Frequenz, zeigt an, dass sich das auf-

)
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gebrachte Drehmoment innerhalb des Zielwertbereiches
befindet. Ist die zweite Signalstufe erreicht, ist der
Schraubvorgang in diesem Bereich zu beenden. Je kleiner
der Zielwert und der Toleranzwert sind, desto schneller ist
die zweite Signalstufe Uiberschritten.

* Die dritte Signalstufe mit rotem Blinklicht, Signalton und
Vibration mit hoher Frequenz, zeigt an, dass sich das auf-
gebrachte Drehmoment oberhalb des Zielwertbereiches
befindet. Ist die dritte Signalstufe erreicht, ist das auf-
gebrachte Drehmoment zu hoch. Beenden Sie den
Schraubvorgang. Verfahren Sie entsprechend den
Anweisungen flir diesen Schraubfall: z.B. Schraube 16sen
und erneut anziehen oder durch eine neue Schraube
ersetzen.

e Die vierte Signalstufe mit rotem Dauerlicht, Dauer-
Signalton und Dauervibration, zeigt an, dass sich das auf-
gebrachte Drehmoment oberhalb des maximal zulassigen
Drehmomentbereiches des Drehmoment- / Drehwinkel-
Schllissels befindet. Erreichen Sie die vierte Signalstufe,
mussen Sie den Schraubvorgang sofort abbrechen.
Bei Nichtbeachtung kdénnen Sie den Drehmoment- /
Drehwinkel-Schliissel beschadigen oder zerstéren.

o Wird nach einer Betédtigung kein Drehmoment oder
Drehwinkel mehr aufgebracht, wird der hdchste Wert
dieses Vorganges im Wechsel mit einer i.0. - oder n.i.O.-
Bewertung im Display angezeigt.

* |m Programm ,Drehmoment Anzeigend” wird das aktuell
aufgebrachte Drehmoment ohne Vorgabe eines Zielwertes
oder einer Toleranz auf dem Display angezeigt. In diesem
Programm wird nur die vierte Signalstufe bei Erreichen
des maximal zuldssigen Drehmomentwertes aktiviert.
Nach Beendigung der Krafteinleitung wird der hdchste
Drehmomentwert dieses Vorganges ohne Bewertung im
Display angezeigt.

o Der Drehmoment- / Drehwinkel-Schllissel kann im
Programm ,,Drehmoment Auslésend” und im Programm
,Drehwinkel“ in Drehrichtung Rechts (+) und Drehrichtung
Links (-) programmiert werden.

B> HINWEIS! Im Modus ,,Drehmoment Anzeigend” und
»Auslosend” ist der Schraubvorgang nach 2 Sekunden
abgeschlossen, insofem innerhalb dieses Zeitraumes
kein Drehmoment aufgebracht wird. Im Modus
Drehwinkel ist der Schraubvorgang nach 4
Sekunden abgeschlossen, insofern innerhalb die-
ses Zeitraumes kein Drehwinkel aufgebracht wird.

* Jeder Schraubvorgang wird im Speicher mit Datum und
Uhrzeit abgelegt.

* Um die Anzeige des Displays, unabhangig von der
Betétigungsrichtung oder Handhabung gut ablesen zu
kdnnen, kann diese durch Tastendruck gedreht werden.

e Wenn der Drehmoment- / Drehwinkel-Schliissel nicht
benutzt wird, schaltet sich der Schliissel nach der einge-
stellten ,Stand-by“-Zeit selbsténdig aus.

o Zur Kontrolle des Schraubvorganges und der
Schraubverbindung kann bei Bedarf fir den
Drehmomentanzug eine Drehwinkelkontrolle und flir den
Drehwinkelanzug eine Drehmomentkontrolle program-

miert werden. Bei einer programmierten Kontrollfunktion
wird die zweite Signalstufe nur dann aktiviert und der
Schraubvorgang mit i.0. bewertet, wenn sich der jewei-
lige Zielwert- und Kontrollbereich zeitgleich, am Ende der
Betatigung Uberdecken.

* |Im Menlpunkt ,Parameter” kénnen Programme flir ver-
schiedene Schraubfélle gespeichert werden. Durch die
Aktivierung eines Ablaufplanes kénnen diese Schraubfélle
(Parameter) nacheinander abgearbeitet werden. Auf dem
Display des Schliissels wird der Fortlauf des Arbeitsplanes
angezeigt.

Tabelle Signale:
Drehmoment
Signalstufen auslo- | anzei- v?ir:gl
send | gend

Stufe 1 (Schwellwert)
gelbes Blinklicht, Signalton und / /
Vibration niedrige Frequenz

Stufe 2 (innerhalb Zielwertbereich)
griines Blinklicht, Signalton
Vibration mittlere Frequenz

Stufe 3 (oberhalb Zielwertbereich)

v/
rotes Blinklicht, Signalton '/
v/

Vibration hohe Frequenz

Stufe 4 (oberhalb max. Drehmoment)
rotes Dauerlicht, Dauersignal und
Dauervibration

Einmaliges gelbes Blinklicht
beim Erreichen des Fiigemomentes
Beginn der Winkelmessung

NSNS TSN TS

4. Display / Bedienfeld

Drehmoment-Einheit Batterie-Anzeige Toleranz
ggf. mit
Grad (/°) - Anzeige

Wirkléange

- Drehrichtung und
Drehmoment-Zielwert
(oder Drehrichtung, Fiigemoment und Drehwinkel)
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Tastenbelegung / Kurzanleitung
Einschalten Taste {4 ca. 3 Sekunden driicken bis Signalton 2x ertént und loslassen
Ausschalten Taste [0 ca. 3 Sekunden driicken bis Signalton 1x ertont und loslassen
Messung starten Taste [ driicken, OK im Display erlischt
Menii 6ffnen / Menti schlieBen Taste [] driicken
Im Men(i aufwérts gehen / Zahlenwerte aufwérts Taste Bl driicken
Im MenU abwarts gehen / Zahlenwerte abwarts Taste T driicken
Hinweise bestatigen Taste [l und Taste [ gleichzeitig driicken
Display drehen Taste [l und Taste [0 gleichzeitig driicken
5. Meniistruktur SmartTAC - 5sTAC
1. Ebene 2. Ebene 3. Ebene 4.Ebene | 5.Ebene | 6.Ebene |[7.Ebene| 8.Ebene 9. Ebene | 10. Ebene
Drehmoment
et Drehwinkel
Anzeigend
Auslosend | Zielwert Rechts (#)  |Toleranz Drehwinkel-  |Nein
2.| Drehmoment — )
0000 (Einheit)  [Links (-) +/-00,0% kontrolle Ja Fiigemoment |u. Drehwinkel |o. Drehwinkel
000,0 (Einheit) |1000,0 (Einheit |000°
Fligemoment | Drehwinkel Rechts (+) Toleranz Drehmoment- |Nein
3. | Drehwinkel 000,0 (Elnhelt) 000° Links ( = ) +/-00° kontrolle Ja u. Drehmom. |o. Drehmom.
000,0 (Einheit) ]000,0 (Einheit)
Nm
_— Lbfft
4.|Einheit Lbfin
Kgfm
- Wirklange
5.| Wirklange 000,0 mm
. Schwellwert | Buzzer aus Vibration aus
6.|Signale 00% Buzzer ein Vibration ein
Reset Aus
L Werkssinstelung |Ein
8 Display- Ein
"| Dimmunq Aus
Stand by
9.|Stand by 00 min
Werte zeigen | Speicheranzeige
10. [ Speicher Werte I6schen | Speicheranzeige
Alles 16schen | Alles I6schen
Parameter Inaktiv Drehmoment | Programmierung wie unter
1 bis (nur Anzeige) Drehwinkel | Punkt 2. und 3.
11 Paramiter Parameter 25 | Aktiv
(nur Anzeige)
Ablaufplan 1 |Inaktiv Al1 P-
12. | Ablaufplan bis Aktiv A12 P-
Ablaufplan 25 usw.
tt. mm. jj
13.| Datum/ Uhr hh: mm: ss
Anzeige der I
Software- 2. S_elte mit
) . Seriennummer
14. | Version version Kalibrierdatum
Anzahl
Auslésungen
Deutsch
Englisch
15.| Sprache FranzGsisch
Italienisch
Chinesisch
16.|Code Alt 0000 Neu 0000
17.Zugang Menii | Sperren Code 0000
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6. Vor Inbetriebnahme

Die Benutzung, Inspektion und Wartung von
Werkzeugen muss immer entsprechend den loka-
len, staatlichen Landes- oder
Bundesbestimmungen folgen.

Um Fehler in der Kraftibertragung zu vermeiden, benutzen
Sie méglichst keine Gelenkverbindungen oder Verldngerungen.
Bei der Verwendung von Gelenkverbindungen kann das auf
die Schraubverbindung abgegebene Drehmoment wesentlich
verandert werden.

Achten Sie auf den sicheren Sitz des verwendeten
Einsteckwerkzeuges, der Steckschlisseleinsétze oder sonstigem
Zubehdr. Achten Sie bei der Verwendung von Umschaltknarren
auf die Einstellung der gewtinschten Drehrichtung. Der Hebel am
Kopf der Einsteck-Umschaltknarre schaltet die Knarre zwischen
Rechts- und Links- Betrieb um.

Bei der Vlerwendung von Einsétzen beachten Sie unbedingt die
normgerechte Ausfiihrung, sowie deren richtige Form und GroBe
zur Verbindung mit der Verschraubung. Beachten Sie ebenfalls
die maximal zuléssige Belastung des verwendeten Einsatzes.
Diese kann niedriger sein als das erreichbare Drehmoment des
Drehmoment- / Drehwinkel-Schliissels. Der Einsatz verdnderter
Werkzeuge oder selbst gefertigter Spezialwerkzeuge stellt eine
Gefahrenquelle dar. Verwenden Sie keine verschlissenen oder
beschadigten Werkzeuge oder Einsétze. Nichtbeachtung kann
zu Personen- und / oder Sachschéden fuhren.

Setzen Sie das Werkzeug so an, dass es nicht von der
Schraubverbindung abrutschen kann. Achten Sie auf einen
sicheren Stand wahrend der Betétigung. Andemfalls besteht die
Gefahr von Personen- und / oder Sachschaden.

Das Lésen von Schraubverbindungen ist maglich. Uberschreiten
Sie dabei aber keinesfalls das maximale Drehmoment des
Drehmoment-/ Drehwinkel-Schitissels (z.B. beim Losen festgero-
steter Schrauben). Durch Uberlastung kénnen der Drehmoment-
/ Drehwinkel-Schitissel beschadigt und der Auslésewert ver-
falscht werden.

Achten Sie beim Drehwinkelanzug darauf, dass das zu erwar-
tende Drehmoment bei dem eingestellten Drehwinkel nicht dber
dem maximal zul&ssigen Drehmoment des Werkzeuges liegt.

7. Inbetriebnahme

7.1 Akku einlegen oder Laden
1. Offnen Sie den Schraubdeckel am Griff-Ende.

2. Entnehmen Sie ggf. den entladenen Akku aus dem
Hauptrohr.

B> HINWEIS! Das Batteriesymbol auf dem
Display zeigt den Ladezustand des einge-
setzten Akkus an. Wenn der Akku entladen
ist, erscheint der Hinweis ,,Batterie leer”. Es
kann nicht mehr weiter gearbeitet werden.

ACHTUNG! Verwenden Sie nur Li-lon
14650/3,7 Volt 1100Ah / 4,07 Wh.

O

3. Stecken Sie den neuen Akku mit dem Pluspol voran, in
\ das Hauptrohr.

4. VerschlieBen Sie den Schraubdeckel am Griff-Ende leicht
handfest.

B> HINWEIS! Der Drehmoment- / Drehwinkel-Schitissel
speichert die Einstellungen von Datum und Uhrzeit
ohne Energieversorgung ca. 1 min.

5. Laden Sie den Akku Uber die USB-C Schnittstelle.
Verwenden Sie nur den mitgelieferten Kabeltyp: USB 3.1/A-C

7.2 Einstellungen
7.2.1 Ein- / Ausschalten

Achten Sie darauf, dass der Drehmoment- / Drehwinkel-Schitissel
beim Einschalten nicht belastet wird.

[l ca. 3 Sekunden driicken, bis Signalton 2x ertént und loslassen
- Schliissel wird eingeschaltet.

m ca. 3 Sekunden drticken, bis Signalton 1x ertdnt und loslassen
- Schlussel wird ausgeschaltet.

Beim erstmaligen Einschalten erscheint im Display die Anzeige
mit den werksseitigen Einstellungen, der Batterie-Ladezustands-
Anzeige und der Speicher-Anzeige.

B> HINWEIS! Erscheint der Hinweis ,Systemtest n.i.0."
oder ,Service" siche Kapitel ,,Stérungen* auf Seite 15/16
B> HINWEIS! Um die Anzeige des Displays, unabhangig
von der Betétigungsrichtung oder Handhabung gut
ablesen zu kdnnen, kann diese durch gleichzeitige
Betétigung von il und [iJ{im eingeschalteten Zustand
gedreht werden.
7.2.2 Meniizugang
Grundstzlich gelangen Sie mit [ in das Meni. Hier kénnen Sie
mit lil und li die einzelnen Menpunkte auswahlen. Je nach
Mentipunkt kénnen Sie entweder Meni-Unterpunkte an- und
auswahlen oder entsprechende Einstellungen vornehmen. Diese
missen mit [if§ bestatigt werden. Nach Betétigung von M} gof.
mehrfach, gelangen Sie wieder aus dem Meni bzw. aus den
Menipunkten heraus.

7.2.3 Sprache

In dem Menipunkt ,Sprache® kénnen Sie die gewtnsch-
te Meniisprache, wie unter 7.2.2 beschrieben, in der Sie die
Einstellungen des Schliissels vornehmen méchten, einstellen.

7.2.4 Datum und Uhrzeit

Vor der ersten Anwendung des Drehmoment- / Drehwinkel-
Schllissels und nach einer Lagerung ohne Energieversorgung,
soliten Sie die Einstellung von Datum und Uhrzeit vornehmen,
damit die zu speichernden Daten mit dem richtigen Datum und
der korrekten Uhrzeit versehen sind.

Wahlen Sie den Menipunkt ,,Datum/Uhr®, wie unter 7.2.2

beschrieben, aus. Es erscheinen Datum und Uhrzeit. Der mar-

kierte Wert wird (iber eingestellt. Der Wechsel auf Monat,

Jahr, Stunde etc. erfolgt (iber Betatigung von [

B> HINWEIS! Die Einstellungen von Datum und Uhrzeit
wird nur gespeichert, wenn Sie mit i tiber alle Ziffern
gehen und den MenUpunkt mit {o[4 verlassen.

Die weiteren einstellbaren Menlipunkte kdnnen Sie der

Mendstruktur entnehmen.

J
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7.3 Einheit

Wenn Sie die Programmierung lhres Drehmoment- / Drehwinkel-
Schliissels in einer anderen Drehmoment-Einheit vorehmen
mdchten, andern Sie zuerst die Drehmoment-Einheit und dann
die gewinschten Drehmomentwerte in den entsprechenden
MenUpunkten.

ACHTUNG! Bei mehrfacher Anderung der Einheit,
ohne Anderung der Drehmomentwerte, kann es zu
Rundungsabweichungen kommen.
In dem Menlpunkt ,Einheit“ kénnen Sie die Drehmoment-
Einheit, in der Sie die Programmierung der Drehmomentwerte
vornehmen wollen und die Messergebnisse angezeigt werden
sollen, auswahlen.

Wahlen Sie den Menlpunkt ,Einheit”, wie unter 7.2.2 beschrie-
ben, aus. Die markierte Einheit wird (iber eingestellt und
muss mit [if bestétigt werden.

7.4 Wirklangen

In dem Menlpunkt ,Wirklange” mlssen Sie das
StichmaB I, des verwendeten Einsteck-Werkzeuges eingeben.
Die StichmaBe der HAZET-Einsteckwerkzeuge kénnen Sie dem
Werkzeug-Handbuch entnehmen

ACHTUNG! Sollte die programmierte Wirkl&nge nicht
mit der Wirkldnge des verwendeten Einsteck-
Werkzeuges Ubereinstimmen, entsteht eine
Abweichung zwischen dem auf dem Display gezeigten
und dem auf die Schraubverbindung aufgebrachten
Drehmomentwert.

(- — =
= &j =

/

L. = Wirkldnge = Wirkléngd]
(Stichmali) (Stichmal)

1. Um die Wirklange einzustellen, miissen Sie mit [V in das
Menii wechseln und vorzugsweise mit [l den Mentipunkt
,Wirklange“ auswéhlen.

2. Nach Betatigung mit (I8 im Mentipunkt ,Wirklange®
kénnen Sie die Wirkldinge des verwendeten Einsteck-
Werkzeuges mit einstellen.

3. Bestatigen Sie den eingegebenen Wert mit 3.

8. Programmierung

Nachdem Sie den Schliissel eingeschaltet haben, erscheint
die Anzeige mit dem zuletzt programmierten Einstellungen.
Die Anzeige der einzelnen Modi unterscheidet sich wie folgt:

¢ Modus Drehmoment, Drehnmoment anzeigend

LIk

—a@Bp—

Modus Drehmoment, Drehmoment auslésend mit
Drehwinkel-Kontrolle
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Modus

In dem Menipunkt ,Modus® stellen Sie ein, ob Sie mit dem
Schraubenanzugsverfahren ,,Drehmoment” oder ,,Drehwinkel
arbeiten méchten. Die Auswahl erfolgt, wie unter 7.2.2 beschrieben.

Wenn Sie den Modus ,,Drehmoment* auswéhlen, greifen Sie auf
die Daten zu, die unter dem Meniipunkt ,Drehmoment* program-
miert sind. Wenn Sie den Modus ,,Drehwinkel auswéhlen, greifen
Sie auf die Daten zu, die unter dem Menipunkt ,Drehwinkel®
programmiert sind.

Priifen Sie, ob das Display flr den Modus, in dem Sie arbeiten
madchten, angezeigt wird.

Prifen Sie alle Werte der programmierten Einstellungen sorgfél-
tig. Wenn alle Einstellung fir die néchste Verschraubung, die Sie
betétigen wollen, richtig sind, bestétigen Sie die Angaben mit
der Taste [fd Die Anzeige des Symbols ,OK* erlischt und der
Drehmoment-Schliissel ist betriebsbereit.

Wenn Sie lhre Einstellungen / Anderungen nicht mit der Taste %
bestatigen, ist der Drehmoment- / Drehwinkel-Schliissel nicht
betriebsbereit. Bei Belastung erfolgt keine Anzeige.

8.1 Drehmoment

In dem Menipunkt ,Drehmoment® kénnen Sie die
Programmierung flr das Schraubenanzugsverfahren mit
,Drehmoment“ vornehmen.

Nach Betétigung mit (¢l im Mentpunkt ,Drehmoment® kénnen
Sie mit den MenGpunkt ,,Anzeigend” oder , Auslosend*
auswahlen. Der ausgewahite Menupunkt ist gelb unterlegt.




/—@—[ (3) Aufbau und Funktion

N

8.1.1 Anzeigend

B> HINWEIS! Im Programm ,Drehmoment Anzeigend”

wird das aktuell aufgebrachte Drehmoment ohne
Vorgabe eines Zielwertes oder einer Toleranz auf dem Display
angezeigt. In diesem Programm wird nur die vierte Signalstufe bei
Erreichen des maximal zuldssigen Drehmomentwertes aktiviert.
Nach Beendigung der Krafteinleitung wird der héchste
Drehmomentwert dieses Vorganges ohne Bewertung im Display
angezeigt und die Drehrichtung mit Vorzeichen + = rechts oder - =
links angezeigt.

HINWEIS! Der Modus ,,Anzeigend* eignet sich z.B. zur
Ermittlung des Losbrechmomentes von angezogenen
Schrauben.

8.1.2 Auslosend

1. Wenn Sie den Menipunkt ,Auslésend” auswahlen, kén-
nen Sie nach Betatigung mit den Wert fiir den
Drehmoment ,Zielwert“ mit einstellen.

2. Nach Bestitigung dieses Wertes mit iy kénnen Sie mit
die Drehrichtung Rechts (+) oder Links () einstel-
len. Die ausgewahlte Drehrichtung ist gelb unterlegt.

3. Nach Bestitigung der Drehrichtung mit [ kon-
nen Sie mit die zuldssige loleranz in Prozent
(%) fir den Drehmoment-Zielwert einstellen.
Durch die Eingabe des Zielwertes und des zulé@ssigen
Toleranzbereiches wird ein Zielwertbereich definiert. Der
Zielwertbereich liegt z.B. fUr einen Zielwert von 100
Nm mit einer Toleranz von +4% zwischen 96 Nm und
104 Nm. Die Signale des Drehmoment- / Drehwinkel-
Schlussels informieren den Anwender, zusétzlich zu den
Zahlenwerten auf dem Display, Uber das jeweils aufge-
brachte Drehmoment.

4. Nach Bestitigung des Toleranzwertes mit [id erscheint
der Menupunkt ,Drehwinkelkontrolle®. Betatigen Sie
noch mal [ und Sie kdnnen mit auswahlen,
ob der anzuziehende Drehmoment-Zielwert innerhalb
eines bestimmten Drehwinkelbereiches liegen soll,
oder nicht.

5. Wenn Sie keine Drehwinkelkontrolle durchfiihren
mdchten und ,Nein® auswéhlen, gelangt man nach der
Bestatigung mit i wieder zuriick in das Meni.

6. Wenn Sie eine Drehwinkelkontrolle durchfiihren
mochten und ,Ja“ auswéhlen, konnen Sie nach der

Bestatigung mit (f§ den Wert fir das Fligemoment mit
einstellen.

7. Nach Bestatigung des Wertes flir das Fligemoment
mit , konnen Sie den unteren Drehwinkelwert des
Kontrollbereiches mit einstellen.

8. Nach Bestatigung des unteren Drehwinkelwertes mit
kénnen Sie mit den oberen Drehwinkelwert
des Kontrollbereiches einstellen.

9. Bestatigen Sie den oberen Drehwinkelwert mit i,

8.2 Drehwinkel

In dem Meniipunkt ,,Drehwinkel kénnen Sie die Programmierung
flir das Schrauben-Anzugsverfahren mit ,Drehwinkel“ vorehmen.

1. Nach Betatigung mit if{ im Mentipunkt ,Drehwinkel”
kénnen Sie den Wert fir das Fligemoment mit
einstellen.

2. Nach Bestatigung des Wertes mit il kénnen Sie den
Wert fiir den Drehwinkel mit einstellen.

3. Nach Bestatigung dieses Wertes mit il kénnen Sie mit
die Drehrichtung Rechts (+) oder Links ( -) einstel-
len. Die ausgewahlte Drehrichtung ist gelb unterlegt.

4. Nach Bestétigung der Drehrichtung mit [ kénnen Sie
mit die zuldssige +Toleranz in Grad (°) fir den
Drehwinkelwert einstellen.

B>  HINWEIS! Die + Toleranz in Grad (°) kannin 1°